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... Tratamos la arquitectura con palabras, hablando y escribiendo sobre este arte que nos remite a los

edificios, artefactos que envuelven nuestro vivir cotidiano. Incorporamos los edificios en nuestras experiencias
actuando en ellos, comportandonos en relacién a ellos, disimulando la solidez de sus limites construidos como
si no estuvieran, UBICANDO EN SU INTERIOR LA MEMORIA DE NUESTRO PASADO PROTEGIDO.....

(Extraido de "ARQUITECTURA'Y NARRACION” Dr. Arq. JAVIER SEGUI DE LA RIVA)
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x PROLOGO // INTRODUCCION

El presente proyecto tiene como objetivo principal la puesta
en valor, restauracion y optimizacion del proceso productivo
de la Fabrica de sombreros del barrio El Dique. Esta fabrica,
inaugurada en 1902, fue en su momento la mas importante
del pais y de América Latina. A pesar de su importancia
histdrica, actualmente se encuentra en una situacion
precaria, subsistiendo con una produccion minimay
empleando a un reducido nimero de trabajadores, debido a
complejas circunstancias juridicas y econémicas.

La Fabrica de sombreros del barrio El Dique, ubicada en un
punto estratégico de interconexion entre los municipios
Berisso, Ensenada y La Plata, se encuentra en un estado de
deterioro significativo. La falta de mantenimiento ha puesto
en peligro tanto a sus trabajadores como a las personas que
la visitan. Ademas, este deterioro impide que otros
interesados puedan ingresar para conocer y recorrer el
edificio, privandolos asi de su rica historia y valor
patrimonial. Es un componente fundamental de la identidad
del barrio y un edificio de patrimonio industrial de gran
relevancia. Dada su ubicacién cercana al puerto, su
preservacion y restauracion adquieren una especial
significacion. Por lo tanto, este proyecto no solo busca
conservar este histoérico edificio, sino también
refuncionalizarlo e incorporar nuevas actividades que
permitan su puesta en valor y establezcan un nuevo vinculo
con la comunidad local.

Conservar el edificio histérico de la Fabrica de sombreros del
barrio El Dique para testimoniar su importancia y contribuir
a la preservacion del patrimonio industrial de la region.
Restaurar y optimizar el proceso productivo de la fabrica,
adaptandolo a las necesidades actuales y fomentando su
funcionamiento sostenible.

Refuncionalizar el espacio de la fabrica para incorporar
nuevas actividades y convertirlo en un lugar de encuentro
para la comunidad.

Mejorar las condiciones de seguridad e infraestructura del
edificio, garantizando la integridad de los trabajadores y
visitantes.

La puesta en valor, restauracion y optimizacion del proceso
productivo de la Fabrica de sombreros del barrio El Dique
representa un desafio significativo, pero también una
oportunidad Unica para preservar la historia y la identidad
de la comunidad. Mediante la refuncionalizacion del espacio
y la creacién de un vinculo activo con la comunidad, este
proyecto busca revivir la fabrica como un lugar de
encuentro, generando beneficios sociales, culturales y
econdémicos para todos los involucrados.
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X RELEVAMIENTO // HISTORIA DEL SITIO

PUERTO DE LA PLATA

ORIGEN/ La ciudad de La Plata fue declarada Capital de la Provincia en
1882, y su construccion comenzé en el ya existente puerto natural de la )
SR | RIO DE LA PLATA
PROYECTO/ El ingeniero J. A. Waldorp propuso nuevas condiciones para R ~—
adaptarse a los nuevos medios de navegacion. Estas incluian:

1.La creacion del antepuerto conformado por las Islas Santiago y Paulino.
2.El dique central, que se extendia desde el cruce con el Rio Santiago,
abarcando el sector portuario, instalaciones de almacenamiento y areas de
embarque.

3.Dos canales laterales, Este y Oeste, destinados a la circulacion de barcos
de cabotaje hasta La Plata. Ademas, se planificé un canal de conclusién y
cuatro diques, aunque solo se llegd a construir uno.

FUNCIONAMIENTO/ A partir de 1890, debido a factores socioeconémicos, el
puerto no tuvo éxito y fue transferido al control del gobierno nacional en
1904.

PATRIMONIO HISTORICO/ Durante este periodo se consolidé la zona, dando
origen a la localidad de Berisso y a un area industrial. Se construyeron
frigorificos, una base militar, el Liceo, el ferrocarril, la destileria YPF, escuelas,
el Hospital Naval y viviendas tipicas de estructura de maderay
revestimiento de chapa. También se establecieron inquilinatos, comercios y
el Astillero Naval Rio Santiago (1936-1953). Otras instalaciones importantes
fueron la Cooperativa Argentina Textil de Trabajo (1940), la Fabrica Militar
de Acido Sulfurico (1952) y la instalacion de YPF, que tuvo uso exclusivo del
70% del sector en 1950. Posteriormente se instalaron la Petroquimica IPAKO
(1962), la Propulsora Sidertrgica (1969), la Petroquimica General Mosconi
(1974) y COPETRO S.A (1978). En 1989 se creo el Polo Tecnolégico e
Informatico de Berisso, y a partir de 1990 se establecié un Poligono
Industrial en las instalaciones del ex frigorifico Swift. Estos elementos
configuran el complejo portuario actual. En 1991, el puerto fue transferido
nuevamente a la provincia con el objetivo de establecer una zona franca
que compitiera con el Puerto de Buenos Aires y lograra su reactivacion,
pero este proyecto no se concretd, y el puerto continta subordinado al de
Buenos Aires.

BARRIO “EL DIQUE"

ORIGEN/ En 1885 se realizé la subdivision de los terrenos cercanos al Dique
N°1. Doscientos lotes fueron adquiridos por inmigrantes italianos y
espanoles atraidos por las oportunidades laborales y la fundaciéon del
Puerto y la Ciudad de La Plata.

PATRIOMONIO HISTORICO/ El barrio se consolidé debido al crecimiento de
las actividades en la zona. El Dique, utilizado como puerto de cabotaje,
ofrece un paisaje de singular belleza e identidad. En el drea se establecieron
la empresa Gas del Estado (1887), la Fabrica de Sombreros (1902), el
Hospital Naval (1918, que reemplazé a la enfermeria del Astillero). En 1960,
el Batallon de Infanteria Marina N°3 (Ex BIM 3) se trasladé al barrio, el cual
junto al Hospital Naval fueron utilizados como centros clandestinos de
detencion durante la ultima dictadura militar. Actualmente, forman parte
del programa Sitios de Memoria de la Provincia de Buenos Aires. Parte de
su territorio fue expropiado y cedido a la Universidad de La Plata, donde se
encuentran la Facultad de Psicologia, Humanidades y Ciencias de la
Educacion, asi como un museo de la memoria.

CARACTERISTICAS/ Ademas del Dique N°1 y su caracter barrial, una
caracteristica destacada es su interconexion entre municipios, industrias y
educacion universitaria, que ha generado nuevas dinamicas en la zona. Sin
embargo, también es importante mencionar la vulnerabilidad del
Patrimonio Historico, Urbano y Arquitecténico. Un ejemplo de esto es el
reemplazo del adoquinado original por asfalto en la calle 126. También se .
refleja en edificios como la antigua aduana, las viviendas originales, el { 7 Sl ¥

Hospital Naval y la centenaria Fabrica de Sombreros. 1.FUERTE BARRGAN Y MUSEO HISTORICO 2. ANTIGUO PUENTE GIRATORIO 3. ANTIG[UA ESTACION DE FFCC 4.VISTA DESDE EL PUERTO ING. ROCCA
(REMODELADA, ACTUALMENTE MUSEQ)
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X RELEVAMIENTO // ANALISIS DEL SITIO R ¥4 1) —vii |
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x RELEVAMIENTO // HISTORIA DEL EDIFICIO

Juan Amadeo y Pedro Chilibrosti, En la década del ‘50 el sombrero deja de Fallece Ricardo Leodnidas Cartas y la Fabrica Una ordenanza declara “PATRIMONIO Actualmente la Fabrica emplea
dos inmigrantes italianos, llegan a la ser un accesorio de moda y de sombreros queda en manos de sus ENSENADENSE LA MANO DE OBRAY LA menos de 10 operarios que
Argentina para inaugurar la primer fabrica el negocio que fué rentable durante medio hijos, quienes eventualmente lallevan a la PRODUCCION DE LA CENTENARIA FABRICA

de sombreros del pais. En sus inicios la siglo comienza a sufrir el debacle del quiebra. Las maquinas fueron vendidas a DE SOMBREROS" encomendando al
fabrica empleaba 600 trabajadores, cambio de época. México y otras rematadas como chatarra departamento Ejecutivo gestionar ante el . X
mayormente de Berisso y Ensenada, Desde entonces la para saldar deudas con trabajadores y el Ministerio de Produccién Bonaerense “la son vendidos a particularesy a la
produciendo de forma artesanal miles de Fabrica de Sombreros Municipio. instrumentacion de medidas conducentes Policia de la Provincia de Buenos
sombreros a diversos destinos, asi disminuye su produccién y cambia de al fomento productivo y proteccién de la Aires. Su situacion Juridico Legal

posteriormente se convertiria en la fabrica propietarios. continuidad laboral, por su aspecto es compleja y su estado de

de sombreros mas importante de artesanal y condicién exclusiva en la conservacién varia.

Ameérica Latina. Provincia”.

FUNDACION DECADENCI

producen una pequena cantidad
de sombreros por dia, los cuales

S, 1950 |

B

g 1926 wu 1948

=N

APOGEO

Ricardo Lednidas Cartas compra la Una ordenanza del Concejo Raul Bogetti cuyo padre y abuelo habian sido trabajadores de la Fabrica, acuerda con
fabrica de sombreros para retomar Deliberante de Ensenada los hijos de Cartas alquilar la Fabrica para continuar la produccién y al llegar a la
la produccién, transformando el declara misma notaria que sélo quedaban alli un tercio de las maquinas que habia
Basso, Imperatorly companfa sistema productivo por uno mas “DE INTERES HISTQRICO originariamente y que la mayoria estalban desarmad“a\s, por lo que fué nec:t?sa'rio
adquiere la Fabrica de Sombreros modesto y menos costoso, como EL PREDIO Y LA FABRICA aprender a ensamblarlas y hacerlas funcionar que gracias al fortuito descubrimiento
asi también reduciendo el nimero DE SOMBREROS DE LA de un libro (manual de usuario,"il Cappelo”de 1924) con todos los datos y su

de trabajadores. LOCALIDAD DEL DIQUE" funcionamiento finalmente Raul Bogetti y su socio José Gémez pudieron asi
Basso, Imperatori y Compania convierten las ensamblar y poner en funcionamiento las maquinas y aprender cada detalle de su
iniciales de sus apellidos en marca: BIC S.R.L uso, cantidad de materia prima y quién debe operarla.

g

1902 ETAPA 1 > Fundacion de la Fabrica [1], casa del IEPERIL AW Primer ampliacion de la Fabrica, nave ETAPA 3 > Segunda ampliacion, nave contigua a la ETAPA 4 > Adicion de varias piezas precarias
duenol2], casa del casero con chocheras y depositos [3] L VERRERCNtral y otra pieza lateral (pequena nave) central y adicion a los depositos. (construcciones de chapa)
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x RELEVAMIENTO // SITUACION DE ORIGEN

s

ANALISIS COMPOSITIVO

Y
_n_lli

Los edificios preexistentes se ubican en una manzana de: EE — ' oy s oy B
130m x 104m. } - e
Contenidos por muros perimetrales sobre linea

municipal con una superficie de 120m x 94m resultando un area
total de 11280 m2.

INDEPENDIENTES relacionados a partir de un patio central de
abundante vegetacion (la fabrica de sombreros, la casa del dueno, |
la casa del casero y depdsitos). Estos tienen diferentes ST 1 1. | S T S
modulaciones estructurales y dimensiones, pero todos responden : r; LI I I - j '

8]

La preexistencia esta constituida por TRES EDIFICIOS .+

-
I*l_;_n.___.ﬁ__
E':'m
&
FTTTICTTII

a una geometria modular propia.

El edificio de la fabrica compuesto por diferentes volumenes °
también presenta variacion modular ya que algunos fueron
adiciones posteriores a la construccion original a excepcion , ° 5
de las 4 naves industriales principales, que respetan una . J
modulacion de 4,1m entre cabreadas, cubriendo diferentes luces "
gue van desde los 10m a los 15m.
A=4,1m |
- — — ¢ | — — — — — g === 'i
h=rml | ip|pja|o)|o)|o|o)o)|o)|e|o) o) W B | h=7.7m
5.6m.
B=15m C=14,7m D= 20m E=14,2m F=10,8m
B/2 c/2 D/2 E/2 F/2
N B3 E3
mlalelaleemmanEala)e
VISTA FABRICA
G=4,6m H=2,9m
612
- G GIGIGIGIGIGIG G2 HIHIHIHI ' '
Z : ' : : ; : el e e, b | 11
I I ] ] [ [ I I ] g : b B H|
W o S — — — — — — - HHHI_I 0 ' A
L 42m a 1 12,3m
VISTA CASA DEL DUENO VISTA CASA DEL CASERO
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», ® ACION DE OR VEGETACION EN 1902: Orilginalmente el patio central solo tenia arboles (de tipo palmera y pinos) en las
proximidades de la casa del duefo, las cuales ain permanecen y conviven con otras especies agregadas
posteriormente.

Pe en granage £S aS3a o de cabreadsa
O ) ale cl - D L1005 € d (] O )
evocado O ene erior como en el exterio
Predo 3 o plerta ao gua
= d D Uid L1E dJd Ol dCld
(e dCero dd d a0, dPO ] Opre
d dilredd (e celrd O = d e
perfiles normales tipo en alguno VEGETACION
O Opre e 0 PO S < O s ACTUAL
de acero lamninado, tambin s6 abserva — [1] [2] [3] [4] [5]
bie < aqg 0 das de chapa [21[9] FRESNOS
o de concreto [3][4] ACACIAS
[5] TILOS
[6] PALMERA CANARIA
obre elevadas de la cubierta 7] LIQUIDAMBAR
8] PARAISO
O ds e dDa OnNda dCld O
aterales de ventilacién metalicos fijo [1] [6] (7] (8] [9]
O Qe DO pPe dlld
Fredo 5 0S O Orios ae poste
gual que la envolvente y tambien carpinte PLANILLA DE CARPINTERIAS PREEXISTENTES
obre antepechos de mamposteria oy
| = I -
e observa es tipos de solado h=2,6: 1,5mi 1,7rn: Tm-- 1,4m,
ayo pNte de cemento drado : : : : :
= a have pinhotea v en otro secto ! | = ', ! I
Daldo ara eZCla de ariao 1,4m 2m Tm 1,8m 1,4m 1,4m 1,4m
- = 9 alle - 10 re a0 olle 0 -
- ole 0OS D 2Cdd0 dCUadO i- EEER
i, » i
] ! I
DS Vanos para olocacion de la . h=1m : | | 1,4m: 2'4m:
. S ron e i L . . v U : _ —
P : = el / \ 1,2m 07m  07m  1m 2m 0,7m 1,4m 1,2m
(e 20 P O, d O 20d|dU0 \\
(] 216 = O - dlQ PDIELd 4 = -
I
de perfileria de acero la ado I m ==
e perleradeacero lamina R R &R
ario Oloro 2 do : : r
% ados, en aldg O as0o drio : : : T
de colore eando pie : : : :
de carpinte 3 h=4m | 3,6m 3m| 2,4m|
1 | |
1 1 1
| | ! L L DL
2,4m 2m 2m 1,4m 1,4m 0,7m 1,4m
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x RELEVAMIENTO // SITUACION ACTUAL ESTADO DE CONSERVACION

FUNCIONES ORIGINALES / ACTUALES

FUNCION ORIGINAL = ADMINISTRACION
(Oficinas, escritorio, expedicion,
elementos de embalaje y cartoneria)

FUNCION ACTUAL = INGRESO (No posee
funcion especifica, elementos en desuso)

ESTADO DE CONSERVACION

FUNCION ORIGINAL = SECTOR DE ENFORMADO, g AN [EEEErnnnn] 60%

ENGOMADO, ENTINTADO, REBAJADOY
SECCION HORNO.

FUNCION ACTUAL = SECTOR PRODUCTIVO
DE MAYOR CONCENTRACION

DE ACTIVIDADES Y MAQUINARIAS

PARA LA PRODUCCION DE SOMBREROS
(Emplea 10 operarios).

ESTADO DE CONSERVACION

50%

FUNCION ORIGINAL = SECTOR MAQUINARIA
(Tablero de sistema eléctrico, horno,
chimenea, calderas y sala de maquinas)

FUNCION ACTUAL = SECTOR MAQUINARIA
(Mantiene su funcion original ya que las
maquinas debido a sus dimensiones y
complejidad no pudieron ser trasladadas,
actualmente desafectadas)

FUNCION ORIGINAL = CASA DEL DUENO Y CASA DEL CASERO

(El edificio “CASA DEL CASERO" fué utilizado : ESTADG DE CONGERVACION
como depdsito, garage, consultorios y sector A 40%
de carpinteria como servicios de la P Q R

fabrica de sombreros) \

FUNCION ACTUAL = CASA DEL DUENO
(Desafectada debido a su estado de conservacion,
entre otros)

CASA DEL CASERO
(Utilizada por uno de sus empleados como vivienda,
con adiciones precarias, algunos sectores se utilizan
como depositos)

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA




x RELEVAMIENTO // SITUACION ACTUAL ST e SRR A
AN

FUNCIONES ORIGINALES / ACTUALES

FUNCION ORIGINAL = NAVE 1

SECTOR DE CLASIFICACION, SELECCION Y
CORTE DE PIELES, DESALQUITRANADOY CARBONIZADO
(Proceso de impregnacion con acido, elimina los
residuos e insectos existentes)
FUNCION ACTUAL = NAVE DESAFECTADA DE SU FUNCION
ORIGINAL (permanecen algunas maquinarias en desuso, restos de
madera y desechos)

ESTADO DE CONSERVACION

30%

FUNCION ORIGINAL = NAVE 2
SECTOR CAMPANERA, CARDA,
CARDINA Y BATYLANA (Conformacién de los conos
de pelo y de lana)

FUNCION ACTUAL = NAVE DESAFECTADA DE SU
FUNCION ORIGINAL (se ubican algunos bancos de trabajo,
componentes de maquinaria y desechos)

FUNCION ORIGINAL = NAVE 3

SECTOR DE RULETOSA, RULETIN, FULON Y ESTADO DE CONSERVACION
PRENSAS (Consistencia, espesory 40%
trama del fieltro) o \ i~

FUNCION ACTUAL = CONTINUA SOLO CON LA
SECCION DE PRENSAS, SE UTILIZA UN PEQUENO
SECTOR DE LA NAVE, pero mantiene varias maquinarias
(algunas desafectadas) sumando actividades

como apertura de alas, enformados y costura.

ESTADO DE CONSERVACION

FUNCION ORIGINAL = NAVE 4
SECTOR DE APERTURA DE ALAS,
PLANCHADO, SECADO, DEPOSITO DE
SOMBREROS Y COSTURA.

FUNCION ACTUAL = DESAFECTADA DE SU FUNCION
ORIGINAL (Se utiliza como deposito de sombreros,
se ubican desechos y elementos de

carpinteria desafectados)
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X RELEVAMIENTO // DIAGNOSTICO

PATOLOGIAS Y OPERACIONES ARQUITECTONICAS

ESTADO DE CONSERVACION

Los tres edificios preexistentes que conforman la fabrica de
sombreros, presentan distintos niveles de conservacion,
principalmente por falta de mantenimiento, las inclemencias
climaticas y el paso del tiempo.

Se observa que las cubiertas, revoques, muros, antepechos y
carpinterias son los elementos mas deteriorados como asi también
en algunos sectores la ausencia de los mismos.

La estructura principal interior se encuentra en buen estado
resultando factible su recuperacion.

Las cubiertas y cumbreras de chapa ondulada debido a su mal
estado, presentan filtraciones de agua lo que promueve

el deterioro del solado original de la fabrica (de cemento cilindrado

y de madera) generando oradaciones que son sorteadas por los
operarios cubiertas con trozos de madera.

Las carpinterias exteriores son los elementos mas deteriorados con

faltantes de vidrios o colorados con oxido y otros fisurados.

Las instalaciones se encuentran en mejor estado pero antiguas,
desafectadas u obsoletas, la instalacion eléctrica es la que peor
estado presenta debido a las filtraciones que ademas de resultar
un riesgo para sus operarios se observa la improvisacion de las
mismas en algunos sectores.

Las maquinarias también presentan distintos niveles de
conservacion, las mas corroidas son aquellas que se encuentran
desafectadas, pero resulta factible su recuperacion

y puesta en valor.

PATOLOGIAS

De diversas causas: origen genético, funcional o accidental.
Metaféricamente podriamos indicar que lo genético, estaria
signado por el disefio de lo constructivo, lo funcional por el uso y
mantenimiento y lo accidental, serian las causas fortuitas que
podrian producir alteraciones en el material, muchas veces
surgidas de la falta de desarrollo tecnoldgico de la época en que
se construyo el edificio. De forma global, se pueden clasificar en
LEVES: El elemento constructivo causa molestias, no cumple su
funcién, o presenta mal aspecto estético.

GRAVES O RUINOSAS: La construccién queda fuera de servicio y
puede causar lesiones por su grado de peligrosidad.

(Extraido de: Patologias Elementales por Arq. Ana Maria Elguero.
Nobuko 2004)
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| |
PATOLOGIAS

|
CORROSION / FISURAS / HUMEDAD / AUSENCIA O RO‘I;URA DE CRISTALES / ORADACIONES / FILTRACIONES

ELEMENTOS TANGIBLES / INTANGIBLES
VALORACION, SIGNIFICACION Y MEMORIA

<=

LINEAMIENTOS PARA UNA
SOLUCION ELEMENTAL

|
CONSERVACION / RESTAURACION

CONSOLIDACION

RECONSTRUCCION DE ELEMENTOS ESTRUCTURALES
FALTANTES O DETERIORADOS
(COLUMMNAS, MUROS PORTANTES Y ANTEPECHQS)

DE CONSTRUCCIONES PRECARIAS Y ADICIONES
POSTERIORES / DE ELEMENTOS CON

% MUROS / CABREADAS / CARPINTERIA
| MAQUINARIA / PROCESO PRODUCTIVO

OPERACIONES

ARQUITECTONICAS

i
| |
LIBERACION REFUNCIONALIZACION

ESPACIAL Y PROGRAMATICA
(FABRICA DE SOMBREROS, TALLERES, FERIA Y

PATOLOGIAS GRAVES GASTRONOMI[A)
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x RELEVAMIENTO // VALORACION

ELEMENTOS A CONSERVAR

Se reconocen tres grupos de elementos que por su
singularidad o importancia seran conservados, restaurados y
puestos en valor.

GRUPO 1 = EQUIPAMIENTO Y JUINARIA ORIGINAL
Mayormente desafectado, de valor utilitario para la continuidad
del proceso productivo y valor patrimonial

(significacion y memoria).

GRUPO 2 = ELEMENTOS ARQUITECTONICOS

Envolventes, carpinterias, solados y estructura de la fabrica.
Casa del dueno y su frontis, carpinterias de madera y vidrieria
policromada. Casa del casero con su fachada de ladrillo, escalera
caracol, balcén y carpinterias.

GRUPO 3 = VEGETACION

La preexistencia posee una variada y frondosa vegetacion

que se fue conformando a través del tiempo, de singular belleza
y valor paisajistico tiene caracter de pulmon verde significativo
para el sector y su entorno, teniendo en cuenta que es una zona
industrial.
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x RELEVAMIENTO // VALORACION

PROCESO PRODUCTIVO DE SOMBREROS

PASO 1 = inicia con la preparacion de la materia prima (Pelo, Lana,
paja toquilla y cuero vacuno), empleando diferentes maquinas
segun el material por su variedad de “formatos” (procedimientos
quimicos o fisicos que requiere cada tipo).

PASO 2 = Una vez concluida la preparacion de la materia prima
ésta es llevada a la Batylana, Embastidora o Carda y Campanera.

La embastidora o carda [1] por medio de rodillos de distintos
espesores forman un colchén de lana que se convertira en un fino
velo [A], con éste un operador envolvera un molde de madera para
obtener dos conos [B].

En la campanera [2] por medio de aire en movimiento el pelo
humedo se adhiere a un molde formando el cono.

PASO 3 = una vez obtenidos los conos o campanas, es el proceso
de fortalecimiento del tejido o velo obtenidos de estos conos [C]
primero pasan por sodatrices y planchas para darle consistencia a
la trama y formar un fieltro que luego pasara por la ruletosa, el
ruletin y el fulon para lograr tamano, consistencia, resistencia y
solidez deseados.

Sodatrices y planchas [3] encargadas del prensado

de velos de lana.

Ruletosa, ruletin y fulon [4] encargadas del prensado

de conos de pelo.

PASO 4 = cuando finaliza el proceso anterior los conos son tenidos,
secados y posteriormente engomados [D] , en el engomado los
conos adquieren la firmeza para ser moldeados comenzando a
tomar su forma de sombrero. Primero se produce la apertura de ala
[D][5] a partir de una maquina que estira el tejido para lograr el ala
segun corresponda y luego ser colocada en la siguiente maquina
denominada cien pies[6] que sujeta y estira el ala del futuro
sombrero.

PASO 5 = continuando con el enformado [E] mediante el uso
de diferentes prensas y moldes, se realiza la forma particular
y definitiva de cada sombrero que derivan en la etapa de
terminacion en donde se los refila, pulen o lijan [F] como asi
tambien otros obtienen su forma final con otra prensa [7] de
calor o vapor.

PASO 6 = Por ultimo los sombreros van a la seccion de
costura para realizar su revision final, previo a su colocacion
en el mercado o comercializacion concluyendo asi el
proceso productivo del sombrero.
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PASO1Y 2

PASO5Y6

[5] APERTURA DE ALAS

[7] PRENSA A VAPOR

[71 PRENSA

PRODUCTO

PRODUCTO

PRODUCTO

PRODUCTO

[A] OPERADOR
ENVOLVIENDO
VELO EN
MOLDE

[B] OPERADOR
OBTENIENDO
DOS CONOS

[C] CONOS DE
VELO SIN
PRENSADO

[C] CONOS

SN PRENSADOS,

LISTOS PARA
TENIDOY

& ENGOMADO

P~ [D] CONOS YA
= TENIDOS,

SECADOSY
ENGOMADOS,

™= EN PROCESO
== DE APERTURA

DE ALA

[E] SOMBRERO
EN MOLDE DE
ENFORMADO

[F] LOS
SOMBREROS
PARA REFILAR,
PRENSARY
REVISAR
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Fabrica de sombreros / sup. 1300m? Museo interactivo / sup. 1220m?

X PROGRAMA // USUARIOS
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Areas Flexibles / sup. 700m?
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x PROGRAMA // RECICLAJE TEXTIL
CAMINO A LA SUSTENTABILIDAD

FABRICA DE SOMBREROS Y RECICLAJE TEXTIL
)

SOCi generando un impulsoy conqennzacmn hacia un camino — I |

sustentable presenteyfuturo Entendlendo que la fab #

som breros pertenece a la indust e es un UNO DE LOS PROBLEMAS ES LA INDUSTRIA
0 g

problemas de contam

Apartlrde la valoracion del

os es indispensable rep

RIOPUEHa 8 i Pian oe peclOn . INDUSTRIA TEXTIL
aprovechando los d i A acoeh , CONSUMEN RECURSOS DE FORMA ACELERADA | RS N GENERAN CONTAMINACION Y EMISIONES DE CO2
productivo, basado en materlales como iana algodon, cuero, pelo

y nylon sumado a otros como los neumaticos, calzados, alfombras,
entre otros, que son fundamentales para desacelerar la produccion

de textiles a base de petrdleo.

| osmnur ' FABRICA DE SOMBREROS | DISMINUR | -
DESACELERAR ; ; A ; : o : z | DESACELERAR

reIaaonados con Ia
puede reducir suimpacto ambiental de madera considerable en ——— | PLAN DE ACCION PARA UNA INDUSTRIA TEXTIL MAS SOSTENIBLE
lugar de depender de la extraccion de recursos, el consumo de

guimicos, agua, energia y compuestos organicos necesarios para

RECICLAJE TEXTIL

producir materiales virgenes. + +

_ e aplica? / Y

Utilizando los materiales‘de desechos para elim?nar algpnos " AUMENTAR PROMOVER |

procesos y recursos partiendo de reciclar, reducir y reutilizar. _ INVERTIR - FOMENTAR

' = Concien ial, es de suma importancia que los DESPERDICIOS Y DESECHOS DE

consumidores contribuyan a una economia més sostenible al CUERO - LANA - PELO - ALGODON - NYLON + NEUMATICOS - ALFOMBRAS - CALZADO - SABANAS

desviar y separar los textiles de la basura y la incineracion, i : s

reteniendo el valor de los materiales para su reciclaje. : REClCLAR REDUClR REUTlLlZAR

P ) = Generar puntos de je textil, actualmente funcionan

puntos de reciclaje como vidrios, plastlcos papel ANGEEL

promovidos por diversas instituciones pero aun no se a sumado el ®

reciclaje textil. . (T

PASO 3 = Clasificacion aracion, una vez obtenidos los o " REFERENTES:

reciclajes textiles se procede a su clasificacion segun el material y MOTIVO-MATERIA PRIMA-HATTORI

posible reutilizacion, luego en el caso de ser necesario se generael T . A

proceso de separacion, este consta de triturar o rasgar la materia

para generar nuevas fibras. CONCIENTIZACION GENERAR PUNTOS DE CLASIFICACION Y
SOCIAL RECICLAJE TEXTIL SEPARACION
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X PROGRAMA // REFERENTES TEXTILES

EMPRENDEDORES SUSTENTABLES

La problematica ambiental, las industrias, economia, el creciente
movimiento emprendedor, la creaciéon de una Unidad de
Desarrollo Emprendedory de un Espacio Colaborativo de Trabajo
desde la UNLP son inspiracion de esta propuesta de intervencion,
incorporar a la funcién original nuevos espacios de caracter : s
publico y comunitario para la concientizacion, formacion, o o - —

desarrollo artistico, artes:anal ylempre:s.arlal. 28, =) 0 o
Los referentes de reciclaje textil son sélo una parte del proceso A D % @69
hacia un camino sustentable, sirviendo de ejemplo para la i

viabilidad de futuros emprendedores de lo que ya esta sucediendo EL TALLER ES PRODUCTIVO Y COMERCIAL, PERMITE LA OBSERVACION DEL PROCESO Y TAMBIEN ES PUNTO DE VENTA
en caracter de reciclaje y sostenibilidad. DE OTROS EMPRENDEDORES.

MOTIVO

HECHO A MANO

MOTIVO, LA PLATA
PRODUCTO

MOTIVO = Localizado en la ciudad de La Plata

Sus fundadoras son Julieta y Macarena, el emprendimiento se basa
en crear productos de cuero reciclado, el 80% esta compuesto de
fibras de cuero obtenidas del descarte de las curtiembres. Utilizan
la técnica de la serigrafia para su empaquetado el cual esta
confeccionado en tela convirtiendose en una bolsa reutilizable y
sus etiquetas son plantables (evitando procesos quimicos y el uso
de papel). Es Argentino, hecho a mano, inclusivo, colaborativo y de
reciclaje textil.

PRODUCTO

MATERIA PRIMA = Localizado en la ciudad de La Plata

Su fundadora es Cielo y produce accesorios con neumaticos
recuperados, recolecta camaras de diversos vehiculos (caucho) y
recorre gomerias y vertederos en blisqueda de la materia prima.
Luego lavay desinfecta el caucho, disea (con otros artistas EL PROCESO PRODUCTIVO SE REALIZA EN DOS TALLERES DEBIDO A LA FALTA DE ESPACIOS QUE SE ADAPTEN A ESTE
también), moldea y corta la futura pieza segun espesor y tamafo TIPO DE TAREAS.

del rodado, empaca en papel kraft (biodegradable y reciclable) el

producto y lo entrega en bicicleta (no emite CO2).

MATERIA PRIMA, LA PLATA

HATTORI = Localizado en la ciudad de Mar del Plata

Su fundadora es Manuela y crea piezas a partir de plastico
reciclado donado, luego lo selecciona, limpia y prepara para
convertilos en “‘cuero plastico” que resulta ser un material muy
resistente, impermeable, lavable y liviano, utilizando una técnica
denominada termofusion textil.

HATTORI, MAR DEL PLATA
PRODUCTO

ESTE TALLER ES SOLO PRODUCTIVO, NO CUENTA CON UN ESPACIO COMEHCIAL YA QUE LOS PRODUCTOS SON
VENDIDOS POR MEDIOS VIRTUALES.

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA




x ESTRATEGIAS PROYECTUALES

FABRICA ORIGINAL
UNICO ACCESO CIRCULACION INDEFINIDA MODULACION IRREGULAR
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El muro perimetral preexistente conforma un limite y Falta de integracion entre los edificios preexistentes. La Unica modulacién que se respeta es la disposicion de la
genera un solo ingreso ubicado en la esquina de calle Ausencia de comunicacion y orden circulatorio interior. cabreadas siendo esta de 4.1m.
48y 128. Los demés voliUmenes varian y responden a su propio

ritmo y modulacién.

POLO PRODUCTIVO, FABRICA DE SOMBREROS.

ACCESO PERSONAL ACCESO PUBLICO CIRCULACION ORGANIZADA MODULACION REGULADA
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ACCESG UBLICO Se propone un sistema circulatorio principal que vincule Respetando la modulacion preexistente estructural, se
: : : ‘ los tres edificios preexistentes en planta baja y planta alta, propone la adicion de una pieza aledana generando
Tres accesos'dlferenc-lad.os_que organicen 9' flujo ' que organice el flujo peatonal publico, como también un espacios intermedios de transicion y tension entre los
peatonal y circulatorio, limitados y restringidos segtin sistema secundario destinado al sistema productivo y volimenes. Tomando las proporciones de la nave (11m)
las actividades y franjas horarias de utilizacion. flujo circulatorio de los trabajadores. y la modulacién estructural (4.1m)
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POLO PRODUCTIVO, FABRICA DE SOMBREROS.
CONSERVACION

Se conservan los tres volimenes preexistentes,
realizando operaciones de liberacion puntuales en
envolventes verticales y la actualizacion de todas las
cubiertas en mal estado.

LIBERACION ACTUALIZACION

Se retiran y reconstruyen todas las cubiertas en mal
estado, se actualiza la materialidad de las cumbreras
preexistentes opacas por translucidas.

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA

ADICION INTERIOR

Se adicionan en el interior nucleos circulatorios,
servicios y talleres de formacion conectados por un
recorrido de reconocimiento.

ADICION EXTERIOR

En el exterior se adiciona una pieza por andlogia que
respeta la modulacién de la nave aledafa, generando
un patio de insterticio entre la preexistenciay la
intervencion.

RECORRIDO EN PLANTA BAJA

Se propone un recorrido de reconocimiento que organice
los flujos circulatorios y que vincule todos los edificios
preexistentes.

RECORRIDO EN ALTURA

El recorrido de reconocimiento en planta alta como
pieza vinculante entre la preexistencia y la
intervencion, se generan puntos de observacion del
proceso productivo, maquinaria desafectada y el
propio edificio como valor histérico.
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POLO PRODUCTIVO, FABRICA DE SOMBREROS.

== == RECORRIDO DE RECONOCIMIENTO PEATONAL
mee  BICISENDA + AREAS VERDES
' ] ESTACIONES RECREATIVAS + PUNTOS DE RECICLAJE

©

UNTOS DE RECONOCIMIENTO

Polo productivo, Fabrica de sombreros
Club Deportivo Unidos del Dique

Club Recreativo de Abuelos del Dique
Dique n°1

Centro de fomento Mariano Moreno
Plazoleta Malvinas Argentinas + Vias FFCC
Ex Aduana

Ex Hospital Naval
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PROPUESTA // PROYECTO ARQUITECTONICO
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X PLANTA

Escala 1: 400
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REFERENCIAS

* FABRICA DE SOMBE
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X PLANTA

Escala 1: 400
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REFERENCIAS

* FABRICA DE SOMBI
1 - TALLERES DE FORN

i e R
4w i

&

REROS
AACION

2- PUNTO DE OBSE

{Proceso productivo de sombrerg

* MUSEO INTERACTIVO
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X VISTAS

Escala 1: 300

VISTA SOBRE CALLE 47

VISTA SOBRE CALLE 48
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X VISTAS

Escala 1: 300

VISTA SOBRE CALLE 128

VISTA SOBRE CALLE 129
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X CORTES A-B

Escala 1: 300
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X CORTES C-D

Escala 1: 300
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X CORTES E-F : ' 3

Escala 1: 300
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X CORTES G-H

Escala 1: 300
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X CORTES I-J

Escala 1: 300
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X ETAPA 3

DESARROLLO Y PROFUNDIZACION
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x SECTOR // FABRICA DE SOMBREROS

Escala 1: 250

1° Secado de 1°Tehido y

los conos y engomado de los
sombreros conos de pelo y de
sin luz solar lana

directa

SECCION5 SECCION 4

1° SODATRICES 1° Preparacion de
(resistencia y espesor para el cono de lana) materia prima (Lana)
2° RULETOSA 2° BATYLANA
(consistencia, espesor y trama del cono, limpieza (Apertura de lana)
y secado) 3° CARDAS
(Elaboracién de cono de
lana)
SECCION 3 SECCION 3 SECCION 2

1° Preparacién de materia

prima.

2°Se coloca el pelo en la
CAMPANERA (elabora el

cono de pelo)

SECCION 1
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SECCION 6 SECCION 7 SECCION 8 SECCION 9
1° Apertura de alas 1° ENFORMADO 1° REFILADO 1° PLANCHADO
(segtin el modelo (a partir de prensas a 2°PULIDO y LIJADO 2° PRENSADO
de sombrero vapor y moldes para (terminacion de la (acabado de la forma
deseado) lograr copa y ala) forma de los del sombrero listo para

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA

sombreros, se recortan
sobrantes, se pulen y
se lijan)

retoques finales)

SECCION 10

1° COSTURA

2° REVISION FINAL
(tafiletes, forros,
cintas y otros
detalles de
terminaciény
revision final para la
venta o exposicién)

SERVICIOS OPERARIOS
Vesturios/ Office

s
4
SECCIONO  RECEPCION

1° Preparacién de materia prima
2° Acopio de materia prima

3° Clasificacion y seleccion

4° Separacién de pelo y piel

LOCAL COMERCIAL
VENTA DE SOMBREROS

CARGAY DESCARGA DE
MATERIA PRIMA

" mm
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EXPOSICIONES SOBRE
LA HISTORIA DEL

EDIFICIO
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X SECTOR // EMPRENDEDORES

TALLERES CONFIGURABLES: Se proponen espacios aptos para emprendedores de reciclaje textil, con servicios y paneles articulados para que puedan vincularse entre si de
ser necesario, cada uno cuenta con 25m2 pudiendo generar un espacio de 50m2. Estos talleres estan pensados para la PRODUCCION Y COMERCIALIZACION de los
emprendedores y sus productos.

TALLERES CONFIGURABLES AREA ADMINISTRATIVA TALLERES CONFIGURABLES

l Oficinas y salas de reunién l

3 -.[E. ._.3 —— EHT T
—— == == — | =

PLANTA BAJA
ESPACIO RECREATIVO CONFIGURABLE pensado para AREA ADMINISTRATIVA SECTOR DE FERIA: Este espacio se propone para que los emprendedores
todos los usuarios y destinado al encuentroy Oficinas y salas de reunién  tanto del edificio como externos puedan exponer sus productos,
recreacion tanto de emprendedores como de generando un vinculo con la comunidad, un espacio de encuentro y de
visitantes i l concientizacién sustentable l
o o 1] n
o l.|l7 O a O Ll o - o o a o o o o g o
PLANTA ALTA
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EMPRENDEDORES GASTRONOMICOS
Locales equipados para producciény
venta de productos gastronédmicos;
estos cuentan con paneles articulados
para su vinculacién, con servicios y
vestuario para sus empleados, una
barra y equipamiento para relacionarse
y apropiarse del parque a partir de una
expansién mimetizada con el paisaje.
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x CRITERIOS TECNOLOGICOS

ESTRUCTURA

|
Se propone una estructura independiente de la i
preexistencia, que contraste y que permita su apreciacion i
a partir de un recorrido en altura. :
La estructura compuesta de vigas y columnas metélicas, |
sobre las cuales se fijaran las distintas envolventes I
verticales y horizontales que conformaran las pasarelas, |
los nucleos y los nuevos espacios. i

1

|

- ESTRUCTURA PRINCIPAL - ESTRUCTURA SECUNDARIA - ENVOLVENTE HORIZONTAL - ENVOLVENTE VERTICAL
Columnas dos UPN 200 soldados (200 x 75 mm s= 8,5mm) Horizontal: PCF 120 (120 x 50 mm e=3mm) cada 50 cm, Opaco: Steel deck, sobre estructura secundaria Opaco: Steel frame
Entramado de vigas IPN 360 de alma llena (360 x 143 mm s=13mm) Perfil L de fijacion y apoyo en viga doble T (e=50mm) para placa de acero colaborante estructural, malla Translucido: Bastidores y
Soldados y vinculados a fundaciones por brocas y placas de anclaje. steel deck. Vertical: Steel Frame Solera PGU 100 (100 x de compresion de acero y losa de h® (e=10cm) paneles metalicos con
35mm e=1,6mm) Montante PGC 100 (100 x 40mm Transltcido: Bastidores y paneles de policarbonato
Encuentro de vigas IPN policarbonato fijados a estructura secundaria
con soldadura/refuerzo de

fijacion L en apeos

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA Péag. 39
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ENVOLVENTES r

1
s [
i La envolventes varian segun la funciéon del volimeno |
' “caja"y su ubicacion en la fabrica, predominan dos i
! tipos: opacas o translticidas. Para los nticleos de :
i servicioy circulacién [A] se proponen envolventes !
i verticales opacas de steel frame y las envolventes !
' horizontales de steel deck tanto en cubierta como en i
. . 1

! entrepiso. Para las aulas [B] se propone una piel de |
i bastidores de policarbonato tipo alveolar transltcido :
i para envolvente vertical y cubierta, el entrepiso de |
! 1
l :
[ [
! [
| |
! i
! 1
! 1
! [
! I
I [l
: !
I

1

I

1

i

steel deck con acabado en fenélico antideslizante. Los
ntcleos [C] seran opacos de steel frame y steel deck

con una cara blanca opaca que permita proyecciones,

los voliumenes [D] en planta baja contaran con

bastidores de policarbonato reticulados para su

apertura o cierre y en planta alta seran opacos, sus
envolventes horizontales de steel deck. Los nucleos de
circulacion vertical ascensores [E] seran opacos con
cara translicida. [

- ENVOLVENTE HORIZONTAL - ENVOLVENTE HORIZONTAL Y VERTICAL

STEEL DECK POLICARBONATO ALVEOLAR Para cubiertas y cerramientos (reticulados y fijos) por sus caracteristicas de transmision de luz, resistencia contra impactos,
flexibilidad y ligereza para la instalacion, capacidad aislante térmica y acustica por su cdmara de aire. Existen en diversos
espesores, colores y formatos.

Hormigon
S Malla de compresién

G " Placa colaborante

= . Tornille con
~ __ arandela de goma

@/\\ “““_

A T~

Cémara de aire —__

Conector de corte
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X DETALLE CONSTRUCTIVO

[1] Chapa sinusoidal cincalum C27 (e= 0.5mm) fijada a clavaderas con
tornillos autoperforantes
[2] Lana de vidrio (e=50mm) Aislacién térmica y acustica
3] Membrana de polietileno aluminizada termosoldable con red
incorporada (e= 10mm) Aislacion Hidréfuga, térmica y barrera de vapor
4] Clavadera PGC (80 x 40 mm e= 2mm)

|
[5] Canaleta de zinc fijada a clavaderas

[6] Cabriada metalica perfil normalizado IPN 200

[7]1 Anclaje de fijacion para sistema de tensores cables de acero
[8] Viga IPN 200 sobre muro portante y/o columnas

ESTRUCTURA PRINCIPAL
[9] Columnas: dos UPN 200 soldados (200 x 75 mm s= 8,5mm)
[10] Entramado de vigas IPN 360 de alma llena (360 x 143 mm s=13mm)
soldadas con fijacién L
[11] Fijacion L de refuerzo soldada en viga-columna
ENVC NTE VERTICAL
[12] Muro de ladrillo comun (e=30cm)
[13] Bastidor de Steel Frame:
Solera PGU 100 (100 x 35mm e=1,6mm)
Montante PGC 100 (100 x 40mm e=1,6mm)
Placa cementicia con pintura elastomérica (e=15mm)(aislante
hidrofugo)

E N\ LVENTE HC \
[14] Tablero de microcemento alisado con textura antideslizante
[15] Steel deck: losa de h°® (e=10cm) con malla de acero sobre panel de
acero perforado
16] Perfil L de fijacion y apoyo en viga doble T (e=50mm)
Estructura secundaria: PCF 120 (120 x 50 mm e=3mm) cada 50 cm
18] Aislante acustico lana de vidrio (e=50mm)
[19] Tablero cementicio con acabdo revoque plastico (aislante hidrofugo)

Y FUN 5

[20] Broca de sujecion a suelo preexistente (@12 mm), placa de anclaje a
fundaciones (columna base)

[21] Losa de cemento cilindrado con contrapiso terminacion peinada
con malla electrosoldada de acero (e=120mm)

[22] Viga de encadenado de H°A® (e=segun calculo)

[23] Bases aisladas centradas y excéntricas a suelo resistente (e=segun

calculo)

[24] Zapata corrida de ladrillo comun con base de H°A® a suelo resistente

ARELA
Baranda pasamanos 2”@, sistema de tensores con postes, bridas y
conectores de 1"@ fijados a viga
Tablero fendlico antideslizante (e=15mm)

271 Rejilla metalica electrosoldada estandar (h=50mm

e.6,4Amm + @8 - separacion 30x100mm)

[28] Voladizo entramado de vigas IPN 360 de alma llena

(360 x 143 mm s=13mm) soldadas con fijacion L

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA

T

Isometrica

Perfiles IPN
Presilla transversal
Rigidizador

Soldado y atornillado en alas

Placa de anclaje y brocas

Broca
Placa



X CRITERIOS AMBIENTALES

La intervencion implica la demolicién de los
pabellones sanitarios originales por nuevos nucleos
de servicio en todas las naves y en ambos

niveles, estos cuentan con espacio para
equipamiento de instalaciones, salas de maquinas y
servicios sanitarios, vinculados por la pasarela como
elemento distribuidor de las instalaciones.

CRITERIOS AMBIENTALES / SUSTENTABILIDAD

Teniendo en cuenta las caracteristicas de las cubiertas, pendientes y
dimensiones es indispensable pensar en su utilizacién con una perspectiva
sustentable, por lo que se proponen tres sistemas.

RECOLECCION DE AGUA Bl ~ 0000 e e s s S S Y
Utilizar las pendientes de las cubiertas para conducir el agua de lluvia a

partir de la instalacion pluvial, recolectarla, almacenarla y posteriormente

distribuirla utilizando éste sistema para riego, servicios u otros que no

necesiten agua potable.

ASOLEAMIENTO Y VENTILACION

Ante la necesidad de actualizar tecnolégicamente las cubiertas, se
reinterpretan y se proponen lucarnas transltcidas de policarbonato para
garantizar la iluminacion natural en todo el edificio con rejillas de
ventilacién en sus laterales.

ENERGIA SOSTENIBLE

Siguiendo los lineamientos de sustentabilidad se aprovecha la superficie
de las cubiertas y el asoleamiento para la colocacion de paneles solares,

teniendo en cuenta la embargadura del edificio se propone este sistema
como complementario para el consumo eléctrico.

Panel Fotovoltaico

Bateria Controlador de
carga

_ Inversor

Corriente Corriente

continua @g > alterna

i

\ {‘@@’/ _—Cubiertas mas favorables parala %y
\ \& — colocacion de paneles por orientacion

L)
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X INSTALACIONES

INSTALACION PLUVIAL
SISTEMA DE CAPTACION DE AGUA

Aprovechar las grandes superficies de las cubiertas y su pendiente
es una inversion redituable y sostenible, por lo que se propone
este sistema de captaciéon como complementario al sistema de
provision de agua de red, ya que el agua esta destinada a usos NO
POTABLES como son: riego, limpieza y artefactos sanitarios,
teniendo en cuenta el posible desborde de los tanques de reserva
una parte del desague pluvial se desviara a la red.

RECOLECCION DE AGUA

La captacién de agua de cubiertas es la modalidad mas conocida y
consiste en captar la escorrentina producida por las pendientes y el
agua es utilizada para consumo doméstico no potable, este
5|stema esta compuesto por Ia ( ONY

EI area de captauon debe tener Ia pendiente requerlda para
facilitar el escurrimiento pluvial al sistema de conduccion
(zingueria, canaletas, rejillas, bajadas, etc.) y la superficie necesaria
para cumplir la demanda.

EL JE FILTR ON es anterior al tanque de reserva,
encargado de la limpieza y filtro de impurezas del agua captada.

) ON refiere al conjunto de elementos
del sistema pluvial como canaletas o tuberias, que se ubican en los
bordes mas bajos de la cubierta ya que es donde el agua de lluvia
tiende a acumularse y que conducen el agua de lluvia del area de
captacion al sistema de almacenamiento (tanque de reserva y
bombeo).

MIENTO es donde se almacena el volumen de agua
para su postel ior uso (tanque de reserva).
TA -S DE R A: existen de varios tipos, materiales y
dimensiones, éstos poseen instalaciones independientes al
edificio, vinculadas con los artefactos a abastecer.
Para el abastecimiento de la fabrica deberan ser calculados el o los
tanques y su magnitud, esto se realiza en funcion de la cantidad de
inodoros u otros artefactos a utilizar y la cantidad de agua
destinada a riego.

EL SISTEMA SE COMPONE ENTONCES POR LA RED DE
CONDUCCION, EL FILTRO, EL TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE
AGUAS DE LLUVIA CON SITEMA DE BOMBEO A NIVEL DEL SUELO
UBICADO EN SALA DE MAQUINASY EL TANQUE DE RESERVA
SUPERIOR PARA LA DISTRIBUCION DEL AGUA DE LLUVIA A
UTILIZAR (NO POTABLE).

PFC/ GOG / ORMAZABAL CELINA

TANQUE DE RESERVA
Tanque de almacenamiento

=

de aguas de lluvia I-l
CON SISTEMA DE BOMBEO i i
&
Bajadas/canerias de agua
—= ] NO POTABLE

destinada a riego, limpieza,
sanitarios u otros artefactos

FILTRO

N
Y - Capturar
/ §
.. Conducir

]

I

]
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS ‘ |- & Ev
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PREVENCION - DETECCION Y EXTINCION i R & o E"‘ - M
Al tratarse de una fabrica de sombreros con maquinarias Ll — g -
- - v Ty € | E 'i@ | | £ SALIDAY DIRECCION

productos muy combustibles como textiles y la nueva
adicion de emprendedores, es indispensable atender a las
medidas preventivas de deteccion y extincion de incendio.
El sistema de deteccidon de incendios emite senales
acusticas y/o visuales para ocupantes del edificio y personal

B>
1

vy Py,
o
1]
il

et

S

ESCALERA

de monitoreo, puede ser de forma automatica, manual o LT 1-('
. . i " ra o q a7

ambas, se basa en la temprana deteccion a partir de alarmas & =il %r_l_ -)1@ qg’ , f%-;_l

ara poner en accion la extincion y evacuacion. g g -
para p ) @: i‘i s : -’Ef __ L '(_t?j DIRECCION DE ESCAPE |
PREVENCION: se basa en dificultar iniciacion de incendios, ;) L e .
evitar la propagacion del fuego y los efectos de gases (=i L. SIMBOLOGIA RIESGOS
toxicos, asegurar la evacuacion de personas, facilitar el | s "5 T

acceso y tareas de extincion al personal de bomberos.
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4

]
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1 I
] i
] I
] I
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Los medios de escape: son exigidos y constituyen el transito b— L g EVACUACION PLANTA BAJA : i

: s e : [ 1 I 1 A i I
natural para garantizar una evacuacion rapida y segura, < ..ﬁi l DY S . ! |
. . . 1 !
desde cualquier punto de un edificio hasta un lugar fuera de = 5 - : |
. . % - S 1 3 i s : | I !
peligro. Deben ser libres y sin obstrucciones, sefializados en T o i | DEINCENDIO ELECTRICO |
el sentido de circulacion hacia el punto de escape (<30m), | ]

distancia maxima desde un punto a una medio de escape (< I ==

30m o <15m en sotanos), las escaleras deberan ubicarse de i ?; | : :
. . ' ' 1 1
forma tal que permitan ser alcanzadas' desde cualquier g - : :
punto a través de la linea de trayectoria. } { — : l |||||||4: i
; | | : |
- : : i —ve ik b : \anl
DETECCION: Sistema para detectar un incendio en el menor [ Mg } i ! . | .
tiempo posible con emision de alarmas y localizacién para t r ’—E + [ 1], — ! i
accionar. Detectores de humo: sensibles a particulas de f _ + il M | | |
. . = T i, I !
combustion/pirolisis en la atmosfera. Detectores de llama: r P S 4 " | |
: HEFS s { L - i I—] ' MATAFUEGO !
— ] I
sensibles a la radiacion emitida por llamas. Detectores : - ! 1 . L . .
. Ziai . sie b | ! I [
termovelocimétricos: sensibles a la elevacion de t E | et , 1 | TESs DENAIAEUERED :
; : 7 i I
temperaturas. Pulsadores manuales de alarmas: (distancia < l L, [ hﬁ ' { |—| : A souoos |
ol 5 s [y ] | H - 1 _—_I:MuleridlesquupruduLenbmsds:Mddems. ]
25m), visibles y accesibles en las rutas de evacuacion, en t  T—— . 1J i | ] ! S o :
. . . . ¥ i I . o I
cada salida al aire libre, junto a puertas o escaleras de t ‘ < B | e W 1 Eriiptirtae i T
: : o 44 : | i
emergencias, altura (1.5m maxy 1.2m min) f —ah : :
| I * IJ* + : o ELECTRICOS = (Maotores, tableros, Instalaciones eléctricas) :
i K t 1 I
:- --.- -.-‘é.--.- - s-.--"- 3 -+ : hTFTAILES COMBUSTIBLES = [Magnesio, sodio, potasio, :
! I - | mn m | i : aluminig) :
! i / - | ) s e |
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X INSTALACIONES

RIESGO Y COMPONENTES DE INSTALACION DE INCENDIO

EXTINCION DE INCENDIO

Es el proceso de romper la cadena / tetraedro del fuego,
quitando uno de sus elementos (oxigeno, calor, combustible
y reaccion) esto se puede realizar de las siguientes maneras:
POR ENFRIAMIENTO disminuyendo el calor para que el
agente extintor absorva calor procedente de la combustion
disminuyendo la energia calérica, denominado proceso de
oxi-reduccion, extintores: polvo polivalente ABC o Agua.
POR SOFOCACION es cuando se retira el oxigeno de la
combustion, esto se realiza en sectores industriales
inertizando la atmosfera dejando asi una baja proporcién de
oxigeno en estos casos impresindible tener un control de el
nivel “minimo y maximo” de oxigeno permitido, extintores:
anhidrido carbonico (CO2), espuma y polvo quimico seco
(PQS).

POR INHIBICION es cuando se corta la reaccion en cadena,
los extintores de polvo polivalente ABC expulsan el agente
extintor que contiene y origina una sustancia pegajosa que
se adhiere a la superficie de los elementos sélidos y crea una
barrera entre estos elementos y el oxigeno, evitando asi la
combustion.

ABASTECIMIENTO DE AGUA son las instalaciones para
utilizar agua como extintor, alimentados por la red de
incendio compuesta de un tanque de reserva y depésito,
con sistema de impulsion por bombas, bombas jockey,
valvulas, canerias y distribuciéon hacia hidrantes, rociadores,
pulverizadores, etc. En este caso se utilizan bocas de
incendio cercanas a los accesos y rociadores automaticos
(sprinkles) que son los encargados de expulsar agua sobre el
fuego una vez detectado, acoplados al sistema que contiene
agua en todo momento (funcién de las bombas jockey).

Tetraedro del fuego

OXIGENO

COMBUSTIBLE
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RIESGO DE INCENDIO
(R3-R4)

Destino:

Polo productivo,
emprendedores. Hibrido
indutrial, museo, educativo.

R3 = Muy Combustible
R4 = Combustible

Altura de locales:
Fabrica 5,6m
Emprendedores 2,6m
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i Altura del edificio: 8,75m
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PRESURIZACION

CONTROL
BOMBEO (ECA)

BOMBAS JOCKEY

BOCAS DE INCENDIO
' HIDRANTES

SISTEMA DE
ROCIADORES




X REFERENTES PROYECTUALES

Centro Metropolitano de Diseio (CMD, Ex mercado del pescado),
Paulo Gaston Flores.
- Nueva espacialidad interior, contenida en un espacio semicubierto

- Utilizacion de las caracteristicas y recursos del edificio preexistente - Espacialidad interior, articulacion, desatacar los espacios - Espacialidad interior, articulacion, desatacar los espacios

- Verticalidad, amplitud espacial, enfatizacion de espacios comunes comunes comunes

- Recorrido, elementos horizontales vinculantes entre naves - Materialidad, cerramiento, opacos y transltcidos, estructura, - Materialidad, cerramiento, opacos y transltcidos, estructura,
ingreso, patios internos ingreso, patios internos

FRAC Nord-Pas de Calais, Dunkerque France Ex depdsito de barcos
Halle AP2. Lacaton & Vassal.

- Adicién por analogia, opaco preexistente - intervencion transltcida - Utilizacion de materiales industriales y de invernadero - Comunicacién espacial mediante pasarelas metalicas, nuevos puntos de
- Materialidad, estructura, modulacion, fachada - Tecnologia material, predominan el policarbonato(transitcido) y vista desde lugares antes inaccesibles
- Verticalidad, enfatizacion de espacios comunes madera (opaco), construccion modular, paneles - Nueva materialidad que contrasta con la expresividad de los muros de
- Resolucién tencolégica y material - Confort térmico en la zona intermedia con sol de invierno, aislante del ladrillo existentes, permanencia de intervenciones anteriores
frio y ahorro energético - Transformacion de distribucion y circulacién, acceso publico-la Plaza
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SOBRE LA FABRICA DE SOMBREROS

- Documental “1903. Fabrica de sombreros”. Marcelo Galvez, La Mirilla:
https://vimeo.com/60252347

- Video “La Fabrica de sombreros de El Dique en 1935":
https://youtu.be/Jm1h9zBT49k

- Video Fabrica de sombreros en Ensenada
parte 1: https://youtu.be/8yTyY1G3294
parte 2: https://youtu.be/arv2XDil9Qs

- Articulo de la revista “La pulseada”, “De profesion sombrereros”, Maria Laura D' Amico.

Octubre 27, 2014:
http://www.lapulseada.com.ar/de-profesion-sombrereros/

- Articulos del diario El Dia:
https://www.eldia.com/nota/2013-8-16-el-dique-y-su-legendaria-fabrica-de-sombreros
https://www.eldia.com/nota/2017-7-13-12-20-0-en-la-testa-de-los-platenses-blog-la-plata-magica

- Articulo en el blog “Argentina Live”, mayo de 2013:
https://argenlive.blogspot.com/2013/05/para-sacarse-el-sombrero.html

SOBRE EL SITIO

- Web de la Municipalidad de Ensenada:
http://www.ensenada.gov.ar/

- Historia y Arqueologia Maritima, Puerto de Ensenada - La Plata. Guillermo Marcelo Scarfo

SOBRE MI PROPUESTA DE INTERVENCION (Licenciado y Profesor en Geografia):
http://www.histarmar.com.ar/Puertos/LaPlata-Ensenada.htm

- Web del puerto:
https://puertolaplata.com/pagina/historia

- web Radio Unica FM 87.9.“La historia del barrio “El Dique”.

Cristina Espinosa (historiadora y guia turistica de La Plata) en el programa “Tarde Neurdtica™
https://radiounicalaplata.com/noticias/la-historia-del-barrio-el-dique/

- Web de la revista “Legado en accion” del Encuentro Cultural La Cabecera:
http://revistalegado.blogspot.com/

- Revista “Coleccion Territorios N°2 / Ensenada”. Publicacion de la catedra de Trabajo Social lll,

Facultad de Trabajo Social UNLP:
http://entredichos.trabajosocial.unlp.edu.ar/wp-content/uploads/sites/6/2016/11/N-2-Ensenada.pdf
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